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Àííîòàöèÿ
Высокий уровень качества производства электро-
металлургических предприятий позволил достичь 
малых значений коэффициентов вариации контро-
лируемых параметров и ввести новое значение в 
номинальный ряд классов арматуры. С целью по-
становки на производство нового класса прочности 
арматуры А550СК были проведены исследования на 
определение комплекса потребительских свойств. 
Положительные результаты исследований позволили 
стандартизировать новый класс прочности, примене-
ние которого позволит получить экономический эф-
фект за счет снижения расхода стали.

Êëþ÷åâûå ñëîâà: арматура, железобетон, электро-
металлургическое производство, коррозионная стой-
кость, экономический эффект
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Abstract
The high level of production quality of electrometallurgical 
enterprises made it possible to achieve small values of 
the coefficients of variation of the controlled parameters 
and introduce a new value into the nominal range of 
reinforcement classes. In order to launch the production 
of a new strength class of A550SK reinforcement, studies 
were conducted to determine the complex of consumer 
properties. The positive results of the research allowed us 
to standardize a new strength class, the use of which will 
allow us to achieve an economic effect by reducing steel 
consumption.
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В настоящее время отечественная строительная 
отрасль при производстве сборного и монолитного 
железобетона в полной мере обеспечивается раз-
личными видами арматурного проката. Это достигну-
то значительным повышением уровня технологиче-
ского оборудования при производстве металлопро-
ката по всей цепочке от ломозаготовки до готовой 
продукции. В течение последних 20 лет практически 
все российские металлургические предприятия про-
вели техническое перевооружение производствен-
ных мощностей, также появились новые предприя-
тия, которые, естественно, оснащаются современ-
ным оборудованием. Инновации внедряются в про-
цессы плавления металлического лома с получением 
полупродукта для непрерывно литой заготовки, при 
добавлении оптимальных композиций химического 
состава в установке «печь – ковш» с доведением 
металла по химическому составу согласно необходи-
мым требованиям, при кристаллизации жидкого 
металла на заготовку, при прокате на различных 
группах клетей и даже при учете, хранении и реали-
зации продукции.

Широкая дифференциация арматурного проката 
в РФ связана, прежде всего, с разнообразием клима-
тических зон, сейсмических зон, богатой историей 
строительной отрасли, с развитыми технологиями 
сборного, сборно-монолитного и монолитного желе-
зобетона. 

Расширение ассортимента арматурных сталей 
предполагает актуализацию действующих и разра-
ботку новых нормативных документов как на произ-
водство, так и на применение. В [1] описывается 
процесс внедрения ГОСТ 34028-2016 [2] с обзором 
новых требований к арматурному прокату, которые 
не были учтены в прошлых нормативных документах 
[3–5]. Целью данной статьи не является подробный 
разбор требований ГОСТ 34028-2016 [2] и сравнение 
их с требованиями отмененных стандартов [3–5], 
однако для дальнейшего обоснования разработки 
нового вида арматуры основные сравнительные 
моменты необходимо напомнить.

С выходом ГОСТ 34028-2016 [2] на производство 
арматурного проката был окончательно решен 
вопрос свариваемости арматуры. Помимо ограниче-
ний верхних и нижних границ углеродного эквивален-
та для классов А500С и А600С, допускается введе-
ние отдельно или по отдельности в любом сочетании 
легирующих элементов ванадия, ниобия, молибдена 
в количестве до 0,1 % при их суммарной массовой 
доле не более 0,15 %. 

В части сортамента сделан шаг в сторону его дис-
кретности. Появились новые промежуточные диаме-
тры с шагом 0,5 мм в диапазоне от 4,0 до 10 мм при 
производстве методом холодной деформации, так и 
с шагом 1,0 мм в диапазоне от 10 до 20 мм при горя-
чекатаном производстве. Причем сегодня в практике 
проектирования и строительства встречается горяче-

катаная арматура не только диаметра 11 мм, но и 
диаметра 13 мм. Введение дополнительного пре-
дельного отклонения по массе 1 метра длины прока-
та при поставке «ОМ2» сужает диапазон отклонений 
и делает отрицательным от номинала средний вес 
погонного метра при поставке. Производство в допу-
ске «ОМ2» связано с коммерческой составляющей и 
полностью освоено различными сортовыми завода-
ми в РФ.

В требованиях к периодическому профилю арма-
туры появились новые виды конфигураций. Так, 
форма профиля, применяемая при холодной обра-
ботке горячекатаного проката и имеющая конфигу-
рацию 4ф по ГОСТ 34028-2016 [2], хорошо зареко-
мендовала себя при размотке бунта. Практика рос-
сийских предприятий показала, что четырехсторон-
ний профиль формы 4ф обеспечивает большую тех-
нологичность при размотке бунта, исключает круче-
ние по длине, смятие поперечных ребер, износ 
роликов. Сегодня крупнейшие и передовые отече-
ственные заводы сборного железобетона, в том 
числе производства модульных конструкций, внедря-
ют технологию применения плотных бунтов рядной 
смотки с профилем 4ф, что дает экономический 
эффект от увеличения производительности размо-
точного и сварочного оборудования и отсутствия 
окалины (рис. 1). С другой стороны, открываются 
возможности в части расширения использования 
горячекатаной арматуры взамен холоднодеформи-
рованной, что также положительно сказывается как 
на экономических показателях, так и на надежности 
и безопасности железобетона. Что касается извест-
ных профилей с конфигурациями 1ф «кольцевой», 
2ф «серповидный европейский» и 3ф «трехсторон-
ний kari», то они вошли в ГОСТ 34028-2016 [2] из 
отмененных стандартов практически без изменений 
как наиболее оптимальные. 

Ðèñ. 1. Ïðîèçâåäåííàÿ â ÐÔ àðìàòóðà êëàññà À500ÑÍÓ ïîâû-
øåííîé ïëàñòè÷íîñòè ñ ÷åòûðåõñòîðîííèì ïåðèîäè÷åñêèì 
ïðîôèëåì â áóíòàõ ðÿäíîé ñìîòêè
Fig. 1. A500CNU class reinforcement manufactured in the Russian 
Federation with increased plasticity with a four-sided periodic 
profile in row-winding coils
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Требования к повышенной и высокой категориям 
пластичности, впервые введенные в ГОСТ 34028-
2016 [2], нашли свое применение в нормативных 
документах на строительство и проектирование в 
сейсмических районах. Так, согласно европейскому 
стандарту [6] и российскому [7], не допускается 
использовать в качестве рабочего арматурный про-
кат, имеющий полное относительное удлинение при 
максимальном напряжении (δmax) менее 2,5 % при 7 
баллах, менее 5 % – при 8 баллах, менее 7 % – при 9 
баллах, что нашло отражение в ГОСТ 34028-2016 [2] 
в требованиях к относительному удлинению δmax, и 
отношение временного сопротивления к пределу 
текучести не менее 1,08 и не менее 1,15–1,35. 

В целом, работу российских металлургов по 
ГОСТ 34028-2016 [2] можно охарактеризовать как 
положительную, а переход на данный стандарт счи-
тать состоявшимся. В настоящее время заводы-про-
изводители освоили основную номенклатуру, полу-
чили сертификаты соответствия в аккредитованных 
лабораториях.

Тем не менее можно найти дополнительные воз-
можности для развития с учетом современных вызо-
вов, например, рассмотреть возможность совмест-
ной дискретности классов прочности арматуры и 
сортамента, что взаимосвязано друг с другом. 

Например, классы прочности листового, фасонно-
го и широкополосного проката, где, в соответствии с 
[8], от класса прочности 235 МПа (С235) до 690 МПа 
(С690) насчитывается десять позиций. В то же время 
в [9] для арматуры класса А насчитывается всего 
шесть позиций от класса прочности 240 до 1000 МПа. 
Понятно, что одной из причин различной дискретно-
сти является то, что стальной прокат в напряженно-
деформативном состоянии работает как отдельный 
материал, а арматурный прокат работает совместно 
с бетоном и взаимозависим с ним. Тем не менее 
сегодня есть потребность в повышении класса проч-
ности арматуры в сегменте самого востребованного 
класса А500. Некоторые заводы-производители 
арматурного проката с целью увеличения расчетного 
сопротивления (Rs) для класса А500 до Rs = 450 МПа 
увеличивают требуемые значения физического пре-
дела текучести (σs) на 15 МПа – до 515 МПа, фор-
мально оставаясь в классе А500 в соответствии с [9] 
и ГОСТ 34028-2016 [2].

Отметим еще одну тенденцию в металлургиче-
ском комплексе, которая влияет на арматурный про-
кат строительного назначения. В мире вообще и в РФ 
в частности за последние десятилетия происходит 
смещение от предприятий «полного цикла», включа-
ющих в себя переработку руды, создание сплавов, 
выплавку металла и прокатку на электрометаллурги-
ческие предприятия, где исходным сырьем является 
лом. Электросталеплавильное производство, поми-
мо известных преимуществ (возможность переработ-
ки вторичного сырья, уменьшение выбросов в атмос-
феру и сокращение углеродного следа), обладает 
таким преимуществом, как повышенное содержание 
легирующих элементов в сталях. Таким образом, 
если предприятию «полного цикла» для получения 
сталей строительного назначения необходимо произ-
водить дополнительное легирование, то в электро-
металлургических предприятиях подобное легирова-
ние может обеспечиваться непосредственно из лома.

Это дает возможность электрометаллургическим 
предприятиям гарантированно получать класс проч-
ности А550, достаточно легированный для обеспече-
ния повышенной прочности сварных соединений и 
коррозионной стойкости. Это стало предпосылкой в 
проведении НИОКР по изучению свойств нового 
класса арматуры.

В процессе НИОКР определялись химический 
состав стали, выборочные геометрические характе-
ристики сечений проката, механические свойства 
проката, свариваемость проката при отдельных спо-
собах сварки, испытания проката на изгиб на 180° и 
на изгиб с разгибом, стойкость проката к коррозион-
ному растрескиванию.

Согласно принятым методикам и устоявшемуся 
опыту, образцы, подлежащие исследованию в сорта-
менте 10, 16, 32 мм в количестве 18 плавок, были 
доставлены в Центр высоких технологий БГТУ 
им. В.Г. Шухова и аккредитованный испытательный 
Центр коллективного пользования «Технологии и 
Материалы» НИУ БелГУ (г. Белгород).

Èññëåäîâàíèå õèìè÷åñêîãî ñîñòàâà
Исследования химического состава стали осу-

ществлялись на эмиссионных спектрографах 
FOUNDRY-MASTER и СПАС. В соответствии с 
п. 5.4.1 ГОСТ 34028-2016 [2] химический состав 
стали в готовом прокате А500–А600 должен соответ-
ствовать приведенному в табл. 1. 

Òàáëèöà 1
Table 1

Õèìè÷åñêèé ñîñòàâ àðìàòóðíîé ñòàëè 500–600 ÌÏà
The chemical composition of 500–600 MPa reinforcing steel

Класс проката
Массовая доля элементов, %, не более

C Si Mn P S N Cu As

А500–А600 0,24 0,95 1,70 0,055 0,055 0,013 0,35 –
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Установленный химический состав стали проката 
по содержанию нормируемых элементов и углерод-
ный эквивалент по плавкам представлены в табл. 2. 
Установлено соответствие содержания химических 
элементов в стали исследуемого проката требовани-
ям ГОСТ 36028-2016 [2] для проката А500–А600.

Òàáëèöà 2
Table 2

Õèìè÷åñêèé ñîñòàâ àðìàòóðíîé ñòàëè 550 ÌÏà
Chemical composition of 550 MPa reinforcing steel

Ýëåìåíò Äèàïàçîí

Углерод 0,18–0,24

Кремний 0,10–0,84

Марганец 0,42–1,30

Фосфор 0,016–0,025

Сера 0,011–0,023

Азот 0,007–0,011

Медь 0,18–0,27

Молибден 0,009–0,029

Хром 0,10–0,20

Никель 0,091–0,156

Мышьяк 0,005–0,021

Олово 0,008–0,019

Свинец 0,001–0,019

Следует отметить наличие в химическом составе 
набора дополнительных элементов. Так, содержание 
серы и фосфора в указанном соотношении проявля-
ется слабо и не приводит к заметному снижению 
механических свойств стали и свариваемости. 
Содержание никеля от 0,091 до 0,156 мас.% позволя-
ет обеспечить в готовом металлопрокате высокие 
значения временного сопротивления, предела теку-
чести и относительного удлинения при хорошей сва-
риваемости, а также повысить коррозионную стой-
кость стали. Влияние данного элемента при его 
содержании менее 0,091 мас.% незначительно, при 
этом увеличение содержания никеля более 
0,156 мас.% приведет к увеличению стоимости про-
дукции. Наличие хрома положительно сказывается 
на прочности стали и расширяет возможности 
использования металлического лома при выплавке, 
что способствует снижению себестоимости. 
Содержание хрома от 0,100 до 0,200 мас.% обеспе-
чивает высокую пластичность и свариваемость. 
А также содержание хрома в сталях способствует 
увеличению коррозионной стойкости. Наличие в 
составе стали 0,009–0,029 мас.% молибдена обеспе-
чивает получение прочностных характеристик, одна-
ко превышение приведенных значений не сопрово-
ждается дальнейшим повышением качества арма-
турного проката, а лишь увеличивает расходы на 
легирование, что представляется нецелесообраз-
ным. При добавлении меди повышается прочность и 
значительно увеличивается стойкость стали к корро-

зии. Также стоить отметить ограничения по содержа-
нию мышьяка, олова и свинца.

Èññëåäîâàíèÿ ãåîìåòðè÷åñêèõ õàðàêòåðèñòèê è 
ìåõàíè÷åñêèõ ñâîéñòâ

Для исследования возможных отклонений пара-
метров поперечного профиля были проведены выбо-
рочные измерения согласно п. 5.2 ГОСТ 34028-2016 
[2] в части формы профиля 2ф, включая относитель-
ную площадь смятия поперечных ребер fR, определя-
емую по п. А.5 ГОСТ 34028-2016 [2]. 

Опытный материал полностью соответствует тре-
бованиям ГОСТ 34028-2016 [2] в части формы про-
филя 2ф, однако стоит отметить, что полученные 
значения относительной площади смятия попереч-
ных ребер fR с учетом статистической обеспеченно-
сти 0,95 достигают значений не менее 0,075, что с 
учетом работ [10, 11] может стать фактором дополни-
тельного исследования по снижению длины анкеров-
ки арматуры в бетоне, длины нахлеста и ширины 
раскрытия трещин. 

Для определения механических свойств исследу-
емые образцы были изготовлены из целых стержней 
исследуемого арматурного проката d10, d16 и d32. 
Образцы d10 и d16 изготавливались с необработан-
ной поверхностью, образцы d32 изготавливались 
обточенными цилиндрической формы с сохранением 
на головках поверхности проката, с соблюдением 
требований к форме, размерам и обработке рабочей 
части образцов.

Механические свойства проката на изготовлен-
ных образцах от проката d10, d16 и d32 выполнялись 
в соответствии с ГОСТ 12004-81 [12] на универсаль-
ных испытательных машинах WEW-600D и РЭМ-
600-А-1.4.

Результаты испытаний представлены в табл. 3 и 4 
и полностью соответствуют новому классу А550. 

Ñâàðèâàåìîñòü ïðîêàòà
Испытаниям на свариваемость подвергают про-

кат минимального, среднего и максимального номи-
нальных диаметров, прокат каждого номинального 
диаметра отбирают для испытаний от трех случайно 
выбранных плавок. В соответствии с п. 6.1.4.3 
ГОСТ 34028-2016 [2] прокат класса А500С–А600С 
гарантируется как свариваемый с одновременным 
выполнением следующих требований:

– химическим составом стали по табл. 4 
ГОСТ 34028-16 [2] (требование обеспечено в соот-
ветствии с п. 1. Исследование химического состава 
стали);

– значением углеродного эквивалента (Сэкв) в 
готовом прокате не более 0,52 % (требование обе-
спечено в соответствии с п. 1. «Исследование хими-
ческого состава стали»;

– удовлетворительными результатами испытаний 
на растяжение в соответствии с требованиями 
Приложения Г ГОСТ 34028-2016 [2].



Scientif ic and technical journal

675/6'2023

Контроль свариваемости (пригодности к сварке) 
проката соответствующего номинального диаметра 
проводят путем испытания широко применяющихся в 
строительстве и в наибольшей степени влияющих на 
механические свойства сварных соединений. Были 
проведены испытания на соединения ванно-шовной 
сваркой на стальной скобе-накладке по типу С15-Рс, 
контактно-стыковой сваркой по типу С1-Ко, ручной 
дуговой сваркой протяженными швами внахлестку 
по типу С23-Рэ, ручной дуговой сваркой прихватками 
по типу К3-Рп, контактно-точечной сваркой по типу 
К1-Кт, тавровых соединений дуговой сваркой под 
флюсом по типу Т2-Рф. 

Результаты испытаний показали значения, превы-
шающие требования к новому классу А550, так:

– образцы ванно-шовной сварки на стальной ско-
бе-накладке по типу С15-Рс в испытаниях на растя-
жение разрушались при временном сопротивлении 
соединения 657–702 МПа;

– образцы контактно-стыковой сварки по типу 
С1-Ко в испытаниях на растяжение разрушались вне 
места сварки или в области сварного соединения при 

временном сопротивлении соединения 663–708 МПа;
– образцы соединений ручной дуговой сваркой 

протяженными швами внахлестку по типу С23-Рэ в 
испытаниях на растяжение разрушались по основно-
му стержню в зоне термического влияния сварки при 
временном сопротивлении соединения 610–660 МПа;

– образцы крестообразных соединений ручной 
дуговой сваркой прихватками по типу К3-Рп 
(ГОСТ 14098-2014 [13]) в испытаниях на растяжение 
разрушались по основному стержню вне зоны терми-
ческого влияния сварки при временном сопротивле-
нии соединения 592–616 МПа; 

– образцы соединений контактно-точечной свар-
кой по типу К1-Кт в испытаниях на растяжение раз-
рушались по основному стержню вне зоны термиче-
ского влияния сварки при временном сопротивлении 
соединения 592–630 МПа;

– образцы соединений контактно-точечной свар-
кой по типу К1-Кт в испытаниях на срез разрушились 
по металлу сварного шва при усилии среза 15,4–18,0 кН 
(d10), 37,0–41,0 кН (d16);

– образцы соединений контактно-точечной свар-

Òàáëèöà 3
Table 3

Ìåõàíè÷åñêèå ñâîéñòâà àðìàòóðíîé ñòàëè 550 ÌÏà
Mechanical properties of 550 MPa reinforcing steel

Плавка
Испытано 
образцов d, мм σ0,05, МПа σò (σ0,2), МПа σâ, МПа δ5, % δp, % δmax, % σâ / σò

215470 10 10 540,1 614,6 703,3 21,4 7,3 7,7 1,15

216329 10 10 551,7 625,1 712,1 19,4 6,3 6,7 1,14

216328 10 10 520,3 593,7 677,4 21,2 5,0 5,4 1,14
Xñð – kS 492,1 565,4 650,7 17,1 2,6 3,0 1,12

Ñmin 468 550 650 13 2 2,5 1,05

215348 10 16 514,2 575,0 675,5 19,2 8,8 9,1 1,17

215349 10 16 512,5 582,7 687,2 18,8 7,6 7,9 1,18

215481 10 16 516,9 583,2 683,7 22,0 9,4 9,7 1,18
Xñð – kS 494,1 559,6 662,1 16,5 5,9 6,3 1,16

Ñmin 468 550 650 13 2 2,5 1,05

217817 10 32 478,9 544,1 677,9 19,0 8,7 9,0 1,25

217818 10 32 482,9 547,3 669,8 18,8 8,5 9,2 1,25

217819 10 32 501,9 571,1 695,9 18,8 8,5 9,1 1,25
Xñð – kS 460,0 526,5 653,4 17,1 8,2 8,8 1,24

Ñmin 468 550 650 13 2 2,5 1,05

Òàáëèöà 4
Table 4

Ìåõàíè÷åñêèå ñâîéñòâà àðìàòóðíîé ñòàëè 550 ÌÏà (îáòî÷åííûå îáðàçöû)
Mechanical properties of 550 MPa reinforcing steel (ground samples)

Плавка
Испытано 
образцов d, мм σ0,05, МПа σò (σ0,2), МПа σâ, МПа δ5, % δp, % δmax, % σâ/ σò

217817 6 32 494,1 583,4 699,4 19,8 8,7 8,9 1,26

217818 6 32 500,3 585,8 699,7 18,8 8,5 9,2 1,24
Xñð – kS 473,3 567,6 674,2 16,9 8,0 8,4 1,22

Ñmin 468 550 650 13 2 2,5 1,05



Íàó÷íî-òåõíè÷åñêèé æóðíàë

68 5/6'2023

кой по типу К1-Кт в испытаниях на изгиб до угла 60° 
вокруг оправки диаметром 5dн–6dн (50, 100 и 200 мм) 
с поперечным стержнем меньшего диаметра, распо-
ложенным в зоне максимального изгибающего 
момента, сохранили целостность без видимых трещин;

– образцы крестообразных соединений ручной 
дуговой сваркой прихватками по типу К3-Рп 
(ГОСТ 14098-2014 [13]) в испытаниях на изгиб до угла 
60° вокруг оправки диаметром 5dн–6dн (50, 100 и 
200 мм) с поперечным стержнем меньшего диаме-
тра, расположенным в зоне максимального изгибаю-
щего момента, сохранили целостность без видимых 
трещин;

– образцы тавровых соединений дуговой сваркой 
под флюсом (по типу Т2-Рф) в испытаниях на отрыв в 
навесном фиксирующем захвате и растяжении до 
разрушения с контролем приложенного усилия раз-
рушались в зоне сплавления стержня с пластиной при 
временном сопротивлении соединения 563–624 МПа. 

Èñïûòàíèÿ ïðîêàòà 
íà èçãèá è íà èçãèá ñ ðàçãèáîì

В соответствии с п. 5.7.2 ГОСТ 34028-2016 [2] 
испытание на изгиб проката классов А500–А600 про-
водят в холодном состоянии поставки на угол 180° 
вокруг оправки диаметром 3dн (для проката до d16 
включительно) и 6dн (для проката свыше d16). 
В соответствии с Приложением Б ГОСТ 34028-2016 
[2] испытание на изгиб с разгибом проводят на 
образцах с необработанной поверхностью. Испытание 
на изгиб с последующим разгибом заключается в 
пластической деформации образца проката путем 
изгиба вокруг оправки максимального диаметра 5dн 
(для проката до d16 включительно), 8dн (для проката 
до d25) и 10dн (для проката свыше d25) до достиже-
ния угла 90°, следующем старении по режиму (нагрев 
испытуемого образца до температуры 90–110 °С, 
выдержка при данной температуре не менее 60 мин, 
охлаждение на спокойном воздухе при температуре 
10–35 °С) и разгибе под действием силы в направле-
нии, противоположном первоначальному, до угла 20°.

В соответствии с п. 5.7.4 ГОСТ 34028-2016 [2] 
после испытаний проката на изгиб или изгиб с раз-
гибом на образцах не должно быть трещин и разры-
вов, видимых без применения увеличительных при-
боров. Результаты испытаний удовлетворительные, 
указанных признаков разрушения на поверхности 
образцов не установлено.

Ñòîéêîñòü ïðîêàòà 
ê êîððîçèîííîìó ðàñòðåñêèâàíèþ

С целью определения стойкости проката против 
коррозионного растрескивания – способности арма-
турного проката не разрушаться в течение заданного 
времени при совместном воздействии изгибающих 
или растягивающих напряжений и агрессивных  
сред – были проведены испытания проката d10, d16 
и d32 по методике Приложения Ж ГОСТ 34028-2016 [2].

В соответствии с п. 6.1.7 ГОСТ 34028-2016 [2] 
удовлетворительным результатом испытаний прока-
та является обеспечение стойкости к коррозионному 
растрескиванию в течение 40 ч. Результаты испыта-
ний проката стойкости к коррозионному растрески-
ванию представлены в табл. 5.

Òàáëèöà 5
Table 5

Ðåçóëüòàòû èñïûòàíèé 
íà êîððîçèîííîå ðàñòðåñêèâàíèå

Corrosion cracking test results

dн, мм Плавка Время растрескивания, ч

10

216328 

> 40

216329

215470

16

215349

215481

215348

32

219817

219818

219819

На основании проведенных исследований можно 
с уверенностью утверждать о получении на электро-
металлургических предприятиях гарантированного 
класса прочности 550 МПа в арматурном прокате, 
который может найти эффективное применение при 
проектировании промышленных и гражданских зда-
ний и сооружений. 

Разработан пакет нормативно-технической доку-
ментации, а именно:

 - ТУ 14-1-5710-2022 «Прокат термомеханически 
упрочненный свариваемый класса А550СК для арми-
рования железобетонных конструкций стойкий к кор-
розионному растрескивания»;

 - СТАНДАРТ ОРГАНИЗАЦИИ СОЮЗА 
ПРОЕКТИРОВЩИКОВ РОССИИ «Конструкции желе-
зобетонные. Применение арматуры класса А550СК в 
железобетонных конструкциях СТО СПР 2022»;

 - Отчет по технико-экономическом обосновании 
применения арматурного проката А550СК в ненапря-
женных железобетонных конструкциях;

 - Сертификат соответствия в системе 
«Мосстройсертификации»;

 - Техническое свидетельство о пригодности для 
применения в строительстве новой продукции и тех-
нологий, требования к которым не регламентирова-
ны нормативными документами полностью или 
частично и от которых зависит безопасность зданий 
и сооружений.

Сегодня внедрение любого нового материала 
сопровождается рядом определенных мероприятий, 
связанных с отраслевым взаимодействием между 
производителями и потребителями. В короткий пери-
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од с 2022 года по настоящее время арматура А550СК 
уже применяется в проектах строительства граждан-
ских зданий Москвы, Сочи, Самары, Ташкента, 
Еревана. 
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